
TaeguTec 航空宇宙産業向けソリューション



Aerospace Solutions2

AEROSPACE

ブリスク
ブリスクとは、ローターディスクとブレードを一体化した
単一のエンジン部品です。これは、素材の塊から一体鋳造
および機械加工される場合もあれば、個々のブレードを
ローターディスクに溶接して製作される場合もあります。
この構造により、ブレードをディスクにネジやボルトなど
で取り付ける必要がなくなり、コンプレッサー内の部品
点数を減らすと同時に、空気抵抗を低減し、エンジン内
の空気圧縮効率を向上させます。

エンジン外部に取り付けられたケースは、燃焼に必要な
部品を保護する役割を果たします。そのため、急激な温
度変化に耐え、かつエンジンの重量を軽減できる材料
で作られる必要があります。チタン合金やステンレス合
金は、エンジンの低温部にあるコンプレッサー部品に多
く使用され、インコネルやニッケル基超合金は、エンジ
ンの高温部にある燃焼室やタービン部品に多く使用さ
れます。

ケース
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タービンブレード
タービンブレードはファンブレードに似た形状をしてお
り、航空機エンジン内部で非常に高温にさらされます。ブ
レードは、クロム、アルミニウム、コバルトなどを含む超耐
熱合金で作られており、700℃を超える高温や高い応力
に耐えることができます。

ランディングギア（着陸装置）

航空宇宙分野向けのフレームは、航空機の基本構造を文字
通り「枠組み」として形成する部品です。高い剛性と軽量性が
求められるため、アルミニウム合金がフレームの製造に多く
使用されています。また、優れた比強度を持つことから、チタ
ン合金、CFRPの使用も増加しています。

ランディングギアは、着陸、離陸、そして地上走行の際に
使用されます。それは航空機の重量を支え、ショックアブ
ソーバーとして機能します。機体前方の車輪には操舵シス
テムが含まれ、機体中央部に設置されている車輪は、左右
下側に取り付けられ、航空機重量の90％を支えています。

フレーム
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ケース
耐熱合金鋼｜チタン合金｜PHステンレス鋼

               切断加工

0606

0303                       ミーリング粗加工

0101

0202                         溝入れ加工

                     高速旋削加工

0404                 ミーリング中仕上げ加工 0505

              ドリル加工

03 04

01

02

06 05
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ケ
ー

ス 旋削加工 溝入れ加工
0202

0303
ミーリング粗加工

0505
ドリル加工

ミーリング中仕上げ加工
0404

切断加工
0606

(特殊品)

RYMX

- 一般加工
- 多彩なブレーカ
 (MM, ML, MLL)

BNGX 09 APKT

TDFXTDXU

モジュラーシステム

SOMT
TCD

-MGS -FGS-MGS -ML

0101

TIMJ

RNGN RCGX SNGN

              -  高速切削セラミック

セラミック

エンジン部品
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エアフォイル·

多様な取り付け部形状·

0202

             フィルツリー型

0303

              サイドエントリー型

タービンブレード
耐熱合金鋼｜チタン合金

01

02 03

0101

0101

              ミーリング粗加工

             ミーリング仕上げ加工
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エアフォイル　ミーリング加工
0101

フィルツリー型 サイドエントリー型

RTM(H)X

エ
ア

フ
ォ

イ
ル

多
様

な
取

り
付

け
部

形
状

RNMU

中仕上げ 仕上げ

粗加工用スパイラルパス 粗加工用のZ軸段階加工

NFLB

仕上げ

エンジン部品

PTKUAVKT

0202 0303
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0404

            ミーリング仕上げ加工              ミーリング仕上げ加工

            旋削｜溝入れ加工

0101

耐熱合金鋼 (インコネル 718)
ブリスク

01

02

03 04

             ミーリング粗加工

0303

0404

0202

             ミ

ーリング粗加工（高送り）
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旋削｜溝入れ加工

ミーリング
粗加工

ミーリング粗加工（高送り）
0101

0303

ミーリング仕上げ加工
0404

0202

RYMX-ML RYMX-MLL

BLMP-MM/ML

ブ
リ

ス
ク

モジュラーシステム

工具寿命と生産性向上のための
高圧クーラント

-MGS -FGS

TDT-RS TDXU

NFLB

エンジン部品
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耐熱合金鋼 (インコネル718)
デフューザ

0101

0202

               溝入れ｜旋削加工

              溝入れ加工

0303

01

02

03
               浅溝加工｜旋削加工
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溝入れ｜旋削加工
0101

端面溝入れ｜旋削加工
0202

u 高圧クーラント

u 高圧クーラント

デ
フ

ュ
ー

ザ

TDFX

TDIM TDIP

TDXU

PMUR/L

浅溝加工｜旋削加工

0303

特殊品

エンジン部品



Aerospace Solutions14

耐熱合金鋼｜チタン合金｜PHステンレス鋼
ベアリングハウジング

0101
             旋削加工

                溝入れ｜旋削加工0404

                浅溝加工｜旋削加工

0202

               高速旋削加工

01

02

03

04 0303
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エンジン部品

ウィスカ｜サイアロン              材質
- 高速旋削加工

溝入れ｜旋削加工
0303

ベ
ア

リ
ン

グ
ハ

ウ
ジ

ン
グ

-ML-MP

-MGS -FGS

RNGN RCGX SNGN

旋削加工
0101 0202

浅溝加工｜旋削加工
0404

- 高圧クーラント

- High pressure coolant

材質
TC430     
TC3020    
TC3030

特殊品
TDT-RS TDIM TDIP

セラミック
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アルミ｜チタン合金
フレーム

                ミーリング仕上げ加工

0303

              ドリル加工

0404

0101

               ミーリング高速加工（アルミ）

               ミ

ーリング高送り加工（チタン
）

0202

01

02

03

04
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ミーリング高速加工
（アルミ）
0101 0202

高速加工において
安定した性能

高送り 高送り
XEVT

RYHX-L

ミーリング高送り加工（チタン）

(AL)

(仕上げ用)(分断型)

(Ti)

MXEEMXEE

SBMT-ML

ミーリング仕上げ加工
0303

ドリル加工
0404

TCD-NTCD

BLMP-ML

フ
レ

ー
ム

3ED-P+

高速加工で優れた性能·

(アルミ用) (チタン用)

翼部品



炭素繊維強化プラスチック(CFRP)
複合材料

0101

                ミーリング高速加工

0202

              エンドミル加工

0303

              ドリル加工
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01 02

03



19

エンドミル加工 ドリル加工

0101

0202 0303

高速加工時に安定した性能を発揮

層間剥離を防止する形状

APCT TD810

TTD 610 ダイヤモンドコーティング

CFRP材向け高速ミーリング工具

(粗加工用) (仕上げ加工用)

複
合

材
料

PCD

胴体部品
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チタン合金｜ステンレス鋼｜アルミ合金
ランディングギア

                ドリル加工

0202

                ミーリング高切込加工

0101

               ミーリング加工
              深穴加工

0404

01

02

03
04

0303
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ランディングギア部品
ミーリング加工
0101 0202

深穴ドリル加工
0404

ドリル加工
0303

ドリル加工

RYMX
-MM/ML/MLLRYHX-L APKT-EML

TPMX

高送り加工に対応し、6コーナでコ
スト効率を実現、安定した取り付け

SVKT

ラ
ン

デ
ィ

ン
グ

ギ
ア

TOGT

TCD P+ BLMP 13-MMTCD P-CO+

ヘッド交換式・両刃有効
ガンドリル

SPGX-DW

ミーリング高切込加工

AVKT3FB C-M
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旋削用材質

ミーリング用材質

周
速

 /
 硬

度

送り量 / 靭性

TT5080 TT9540

第一推奨

TC3020

TC3030

TT9080

TT8080
TT3520

TT9080TT8020
TT3535

コーテッド超硬
q

tセラミック

周
速

 /
 硬

度

送り量 / 靭性

TT5080

第一推奨

超硬
q

コーテッド超硬
q

tセラミックTC430

TC3030

TT3005
(CVD)

TT3010

TT5080

TT3020

TT9080

TT8020

K10

材質

TC3020
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ミーリング用チップ

丸形状

先端角90°

EML ML EL

高送り用

MM ML

MM MLL L

旋削用チップ

ブレーカー

ML

13°

12°

12°

9°

11°

0.28

0.28

10°

13.5°

13.5°

MP

13°

12°

12°

9°

11°

0.28

0.28

10°

13.5°

13.5°

MGS

20°

11°

FGS
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